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Kayis Teknolojisi

Delikli seritler

Telefon: +49 (0)6841 922 40-0
Telefaks:  +49 (0)6841 922 40-20
E-posta: info@transtec-gmbh.de

Internet adresi: www.transtec-gmbh.de
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1 Delikli kayis tesisi
Tanim:

Serit damgalama makineleri (damgalama) ¢esitli malzemeleri (metal levhalar, karton, deri , tekstil,
dokunmamig kumaslar, plastik vs.) yeniden koparip bi¢cimlendirme igin kullanilir. Bu yizden ayirt
edilmesi dnemlidir: Bir presle mi (hidrolik) veya bigak (kesim) ile mi ayrilacagi énemildir. Bir gok
sistemde ana bilesenler takim tutucunun bir Ust kisim (pang) ve genellikle yliksek mukavemetli
kaynak yapisi ile uygun bir bant yrdttlmesini iceren st kismindan(dayama) olusur. Delikli bantlarin
kullanimi sayesinde surekli bir ddngu ve ylksek parca sayisi elde etmek mimkdin olur.

Etkili faktorler:

Bir ¢cok fakt6rtn birbiri ile etkilesimi birbirleri ile nasil beraber ¢aligtiklarini aydinlatmak igindir.

Makine Olger

Delikli bant Malzeme

Delinecek malzemeler dolayis! ile, mevcut fabrika, pang bicagi (kesim zarlari) uygun pang kayislari
yUksek kaliteli baski i¢in segilir. Uretim strecinde fabrikanin bekleme ve durma maliyetleri ve
bigaklarin asinma ve delikli kayis maliyeti 6n plana ¢ikar. Delinecek malzeme igin en uygununun
kullaniimasi gerektigi hususu ihmal edilmemelidir.

Kayisin 6mrini etkileyen tim faktérler, bagarilan delik sayisi kayisin kalitesinin bir géstergesidir.
Fabrikamizda 3000 mm geniglige kadar delikli kayis imalati yapmaktayiz. Kurulum ve kemer montaji

icin kullanilabilir alan geometrileri sayesinde, durmadan kapatmak yapacak, mevcut yerinde kurulum
icin teknisyenler vardir. Isitma isleminden sonra Uretime hazirdir.
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3 Yuzeyler:

Yuzeyler secime bagh olarak farkli (9mm kadar) kalinhk ve sertlikte, plrizstz ve ¢aligan
olabilmektedir. Sertlik 75° ila 100° arasinda olabilmektedir.

Kumas tabakasi (=gerilim elemanlar)

Kumas tabakasi (= germe elemanlari) saglam bir polyester kumas paketi (PE) olusur. Bu
doku, bir yandan gerekli olan gerilme kuvvetleri ile ilgili iletir ve diger yandan, delme
kuvvetleri, ofset ve desarj makine gercevesine yerlestirilir.

Baglanti tirleri:

Sicak pres ile kaynakli (parmak eklemi, en iyi dayaniklilik ve dizlik)

Sicak hava tabancasi ile kaynakli (kaynak hazirlik parmak eklemi, kolay)

Mekanik baglanti (metal baglayici, ¢gok hizh bir sekilde degistirilebilen, ancak
Sinirh kullanim)

Kaynak isleminden sonra, bant kullanima hazirdir.

Onarimlar:

Hasarin derecesine bagl olarak onarimini bizim servis personelimiz tarafindan yapiimasi da
mUmkUndir. Kigik onarimlar, kendi egitilmis personeliniz tarafindan érnegin bir sicak hava
tabancasi ile yapilabilir. isin tamamlanmasindan sonra kayis tekrardan hemen hazirdir. Biz
yUksek kullanilabilirlik saglamak amaciyla personelinize teori ve pratikte yardimci olmakta
mutlu olacagiz.

Memnuniyetle daha fazla detay igin irtibata ge¢cmenizi tavsiye ederiz. Randevu
almak icgin, teknik satis departmani ile irtibata geciniz.
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Fardertechnik
4 Kayiglarin damgalama igin levha

Ornek A: Gerdirilebilir kuyruk kasnakli kosullama
Ornek B: Gerdirilebilir kuyruk kasnakl ve uglu kosullama

Ornek A Ornek B
isaretleme Adlandirma Mm cinsinden boyutlar e
_ : : Kayis Gizerinde iki noktay!
A Dingil mesafesi (gergesiz) isaretleyin ve mesafeyi Slgiin
B Gerainlik Ardindan ikinci isaret tamamen
g. S— - gecene kadar konveydriin
A+B Gergide dingil mesafesi calismasina izin veriniz. Simdi
PNTET bir bagka nokta isaretleyin ve
(D; $azl§kgtemihgl ikinci ayadi 6l¢tiniiz. Bu islemi
anrik tamburu ¢apl ilk isaret tekrar geri yukari
E Gergi tamburu capl gelene kadar tekrar ediniz.
Kisimlarin toplami sonsuz
F Ug cap! konveyor kayisinin uzunluguna
G Dikey tambur mesafesi tekabil eder.
H Dingil mesafesi ucu
LE Sonsuz 6l¢iilen mesafe
Kayis tiru Segcili kayis turdni belirtiniz.
[] Anket
Firma: [] Siparis
Lutfen isaretleyiniz
iletigim: Tarih:
Adres: Telefon:
Telefaks:
Sehir: Musteri No.:
Termin tarihi:

Doldurun ve fakslayin!
Gondericci kismini
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