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1 Stansbandanlaggning
Beskrivning

Stansbandanlaggningar (stansanlaggningar) anvands till att omforma olika material rationellt
(plat, papp, lader, textilier, fiberduk, plast osv.) genom avskiljning. Man gér da skillnad pa:
avskilining med press (hydraulisk) eller klippning (cutting). Huvudkomponentgrupperna i de
flesta anlaggningarna bestar av en éverdel (stans) med verktygsfaste och underdelen
(motlager) som vanligtvis bestar av en hdgfast svetskonstruktion dver vilken ett lampligt band
I6per. Genom anvandning av stansband far man en kontinuerlig cykel och héga styckantal.

Paverkande faktorer:

Samspelet av olika faktorer som émsesidigt star i vaxelverkan med varandra skall da beaktas.

Maskin Kniv

Stansband Material

Beroende pa vilket material som ska stansas, pa den tillgangliga anlaggningen och
stansknivarna (stansmallarna) véljer man ut lAmpliga stansband i syfte att dstadkomma
hégvardiga stansningar. | detta sammanhang spelar kostnaderna som uppstar vid
produktionsprocessen for anlaggningens service och underhall, knivarnas och stansbandets
forslitning en viktig roll, likasé valet av det bésta stansmaterialet.

Alla faktorerna paverkar bandets livslangd. Antalet uppnadda stansningar ar ocksa en indikator
pa stansbandets produktkvalitet.

| var fabrik konfektionerar vi stansband pa upp till 3000 mm bredd. Beroende pa anlaggningens
geometrier och platsférhallandena fér inbyggnad av bandet kan tekniker stéllas till férfogande
fér monteringen pa platsen och bandets andlésa sammanfogning. Efter
uppvarmningsprocessen ar anlaggningen produktionsklar.
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2 Stansband

Ytor:

Ytorna har utformats slata och har beroende pa valet olika tjocklek (upp till c:a 9 mm)
och hardhet. Hardheten uppgar till mellan 75°till 100° Shore A.

Vavnadsskikt ( = dragbarare):

Vavnadsskiktet ( = dragbarare) bestar av ett stabilt vdvnadspaket av polyester (PE).
Denna vavnad 6verfor & ena sidan de erforderliga dragkrafterna och leder & andra
sidan de kompenserade och avledda stanskrafterna in i maskinens ram.

Skarvningssatt:

Sammansvetsning med varmepress (fingerskarv, basta hallbarhet och slathet)

Sammansvetsning med varmluftpistol (fingerskarv med svetsfogférberedelse, enkel)

Mekanisk skarv (metallférband, mycket snabbt utbytbart, men
bara anvandbart under vissa férutsattningar

Efter svetsningsprocessen ar bandet genast driftklart.

Reparationer:

Beroende pa skadans omfattning kan en reparation utféras av var servicepersonal.
Mindre reparationer kan helt enkelt utféras med varmluftpistol, t.ex. av egna utbildade
medarbetare. Nar arbetena &r avslutade ar stansbandet genast driftklart igen. Vi
undervisar garna er personal i teori och praktik for att sékerstélla den héga
tillgangligheten.

Vi ger ocksa garna goda rad om ytterligare detaljer i ett personligt samtal. Vand
dig da till var tekniska férsaljningsavdelning fér dverenskommelse om tid.
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Fordertechnik
3 Mattblad for stansband

Exempel A: Anldggning med spannbar vandtrumma
Exempel B: Anlaggning med spannbar védndtrumma och avlankningstrumma

Exempel A Exempel B
. . . o . Ti S:
Beteckning Beskrivning Matt i mm et o S_Ltéllen o4 bandet
A Axelavstand (ospant) ?ch métn sk;tra%kattr; Léttfleddan
= = ransportbandet I6pa tills den
B SpannStr?'Cka - andra markeringen har |6pt
A+B Axelavstand spéant anda fram. Markera nu
ytterligare ett stalle och mat
C Bgndbredd - den andra delstrackan.
D Diameter drivirumma Upprepa detta moment tills den
i A forsta markeringen kommer
E D!ameter spa}_nntrgmma Ubp fgon. Summan av
F Diameter avlankningstrumma delstrackorna motsvarar
G Vertikalt trumavstand }r_anscjportbandets andlésa
H Axelavstand avldnkningstrumma ange.
LE Langd andlést matt
Bandtyp Ange vald bandtyp
[1 Férfragan
Firma: |:| Besta"nlng
Var god kryssa for
Kontaktperson: Datum:
Adress Telefon:
Telefax:
Ort: Kund-nr.:
Onskad tidpunkt:

Fyll i och faxa!
Glom inte avsandaren!
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